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GN 293
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Mechanizmy przesuwu

Stal/stal nierdzewna, dwie osobne sruby

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ RL2: jeden watek z czopem i gwintem prawym oraz jeden
watek z czopem i gwintem lewym

- Typ RR2: oba watki z czopem i gwintem prawym

- Typ LL2: oba watki z czopem i gwintem lewym

Profil prowadzacy

Wersja ze stali
Profil DIN 2391
Stalowy, chromowany SCR

Wersja ze stali nierdzewnej*
Profil DIN 2462
Stal nierdzewna AISI 304 NI
* Nie sg magazynowane
Sruba trapezowa
- Stal, odpowiednio
Stal nierdzewna AISI 303
- tozysko kulkowe

Nakretka trapezowa
Metal powlekany
Zaslepka

Tworzywo

INFORMACJE

Mechanizmy przesuwu GN 293 posiadaja kilka standardowych
dtugosci przesuwu podanych w tabeli. Mozliwe jest réwniez
wykonanie, na zamowienie, specjalnej dtugosci przesuwu w zakresie
maksymalnej wartosci podanej w tabeli.

Szeroka gama tacznikéw do profili umozliwia dobdr zaréwno
facznikéw do statycznego zamocowania mechanizméw przesuwu
jak i do potaczenia go z elementem przesuwnym.

Odczyt potozenia elementu przesuwanego moze byc realizowany za
pomoca odpowiedniego wskaznika potozenia lub wygrawerowanej
skali wzdtuz profilu mechanizmu.

- Skale wzdtuzne GN 299 (patrz strona 1917)

AKCESORIA

- taczniki do mechanizmoéw przesuwu, faczniki do profili oraz
pozostate akcesoria nalezy zamawia¢ osobno.

NA ZYCZENIE
- Inne dtugosci

DANE TECHNICZNE
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
- Opis techniczny mechanizmoéw przesuwu (patrz strona 1910)
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* Uzupetnij oznaczenie o:
RL2* RR2** LL2* 18
jeden watek z czopem i oba watki z czopem i  oba watki z czopemi
gwintem prawym oraz jeden gwintem prawym gwintem lewym
wialal 7 r7Anam i maintam lawnm 19
20
GN 293-SCR F—: |
I Mak | 21
. Skok 245 Gwint 2 Pod t
Oznaczenie di (standard skok na w;r::;vaana d2  ds  Diugosé I3 la mi1 m2 D(:N“ég;; 52
lengths) Sstrone catkowita
GN 293-30-100-*-SCR 30 100 601 TR14x4 8 M4 2x11+253 1025 16 23 38 A2x2x12 1100 8
GN 293-40-170-*-SCR 40 170 753 TR14x4 12 M5 2x11+253 1175 17 42 54 Adx4x12 3300 g
GN 293-50-200-*-SCR 50 200 748 TR14x4 12 M6 2x11+253 120 18 42 54 Adx4x12 4940 ©
GN 293-60-250-*-SCR 60 250 715 TR20x4 14 M8 2xI11+299 142.5 19 58 70 Abxbx16 9460 £
2
GN 293-NI STAINLESS STEEL _E
[8)
I
Sklok Maks.  Gwin- 12 Pod &
Oznaczenie di (standard skok na towana  d2 d3  Dtugosé I3 14 m1 m2 wpust 52
lengths) strone  sruba catkowita DIN 6885
GN 293-30-100-*-NlI 30 100 601 TR4x4 8 M4 2x11+253 1025 16 23 38 A2x2x12 1100
GN 293-40-170-*-NI 40 170 753 TR14x4 12 M5 2x11+253 1175 17 42 54 Adx4x12 3300
GN 293-50-200-*-NI 50 200 748 TR14x4 12 M6 2xI1+253 120 18 42 54 Adx4x12 4940
GN 293-60-250-*-NI 60 250 715 TR20x4 14 M8 2x11+299 1425 19 58 70 ABx5x16 9460

** nie jest magazynowany, wymaga minimalnej ilosci zamowienia
Waga typ RL1

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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